K811.sk Vidiwall

Sadrovlaknita doska vhodna pre oblast suchej vystavby a drevostavby

Popis produktu

Zlozenie

Sadrovlaknité dosky Vidiwall su vyrobené z
vysoko  kvalitnej sadry a  vybranych
celulézovych viakien vyrobenych z vytriedeného
papiera.

Specialne vlastnosti

m vSestranné vyuzitie

m robustnost

m odolnost proti vihkosti

m jednoducha spracovatenost

m optimalne protipoZiarne a akustické vlastnosti

Eurépske normy

m Eurdpske technické osvedcenie ETA-07/0086,
vydané DIBT, Berlin 23.03.2018

m EN 15283-2 Vystuzené sadrové dosky.
Definicie, poziadavky a skiiSobné metody.

Rozmery dosiek Vidiwall

Hribka™: 10/12,5/15/18 mm
Sirka*: 1000/ 1200/ 1250 mm
Dizka*: 1500/ 2000 / 2500/

2600 /2750 / 2800 /3000 mm
*Iné rozmery na vyZiadanie

Dosky Vidiwall sa vyrabaju s réznym
prevedenim hrany od ¢oho zavisi typ spajania.
Tvar hrany dosky:

SK

VTF

Dosky mozu byt objednané aj v kombinacii
vy$Sie uvedenych typov hran, ale len na
vyZziadanie.

Systémy suchej vystavby

Hmotnost dosiek

10 mm 11,80 kg/m?
12,5 mm 14,75 kg/m?
15 mm 17,70 kg/m?
18 mm 21,24 kg/m?

Oblast’ pouzitia

m priecky a podhfady CW, UW, CD, UD profilmi
m akusticko - izolagné systémy

m protipoziarne oplastenie

m objekty s drevenou ramovou konstrukciou -
obklady stien so statickym spolupdsobenim

m vihké priestory napr. domace kupelne

Viac informacii v technickom liste W36.
Skladovanie
Dosky Knauf Vidiwall sa musia skladovat na

paletach a v suchom prostredi. Treba ich chranit
pred vihkostou.
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K811.sk Vidiwall

Pouzitie, technické parametre, spajanie dosiek, uprava povrchu

knauf

Spracovanie

Rezanie dosiek

Doska sa jednostranne nareze noZzom a nasledne
zlomi cez hranu. Rezani hranu nésledne
zarovnat runou bruskou. Hranu je nutné zbavit
prachu. Dosky je mozné rezat aj elektrickou pilou
s diamantovym koti¢om (odpori¢a sa pouzit
odséavanie prachu).

Technické udaje

Objemova hmotnost: 1000 + 1250 kg/m?

Tepelna vodivost: A=0,30 WmK

Faktor difuzneho odporu: p=21

Trieda reakcie na oheri (EN 13501-1): A2-s1, d0

Spajanie dosiek

Hrana SK

Dosky Vidiwall s hranou SK - medzera medzi
doskami musi byt 5-7 mm. Spoj sa vyplni
tmelom Uniflott. Po vyschnuti sa nanesie na
spoj tmel Uniflott, do ktorého sa vloZi vystuzna
paska KURT. Pri viacvrstvovom oplasteni su
spoje prvej vrstvy len vyplnené tmelom Uniflott.
Nerovnosti sa odstrénia ruéne alebo bruskou.
Hlavy skrutiek tiez pretmelit. Tmelené spoje
brusit az po dostatoénom vyschnuti tmelu.

_, vystuzna paska KURT
Uniflott

Povrchova tuprava
Omietky
Povrch je nutné zbavit prachu. Nasledne je
nutné naniest penetracny nater (typ zosuladit
s dal§imi vrstvami). Pod natery musi byt na
povrch dosiek naneseny celoplo$ny tmel /
stierka napr. Knauf Super Finish.

Pred aplikaciou omietok musi byt taktiez
naneseny na povrch dosiek  vhodny
penetracny nater.

Upevinovanie skrutkami

Dosky sa zarovnaju pozdl'i CW, UW, CD, UD
profilov a upevnia sa skrutkami. Pre jednovrstvové
oplastenie sa pouzivaju skrutky VN 3,9x30 mm a

pre dvojvrstvové oplastenie skrutky VN 3,9x45 mm.

Max. vzdialenost' skrutiek pri stendch je 250 mm.
Pri horizontalnej montazi dosiek (podhlad) je max.
vzdialenost' skrutiek 150 mm pre hribku dosky 10
mm a 200 mm pre hrabku dosky 12,5 mm.

Zmeny v rozmeroch: 0,30 mm/m
(podla EN 318 pri zmene relativnej vihkosti
vzduchu o0 30%)

Hrana VTF

Dosky Vidiwall dosadit natesno ku sebe. Do
pripravenej vyfrézovanej hrany sa aplikuje tmel
Uniflott a vlozi vystuzné paska KURT.

Pri viacvrstvovom oplasteni s spoje prvej vrstvy
len vyplnené tmelom Uniflott. Vo vrchnej vrstve
oplastenia treba okrem tmelu pouZit aj vystuznu
pasku KURT. Nerovnosti tmelu sa odstrénia
ruéne alebo bruskou. Hlavy skrutiek taktiez
pretmelit. Tmelené spoje brusit az po
dostato¢nom vyschnuti tmelu.

vystuzna paska KURT

| Uniflot

Keramické obklady

Podklad sa musi pred lepenim obkladu
napenetrovat. Uistite sa, ze penetracia a
lepidlo si kompatibilné s podkladom.
Pouzit  flexibilné lepidlo. V  kupelni
(sprchovy kut) pouzite hydroizolacny nater
Knauf Flachendicht.

Poznémka: pozrite tiez technicky list W36.

Upevinovanie sponami

Dosky Vidiwall je mozné upevriovat aj priamo
do dreva pomocou skrutiek alebo ocelovych
spodn s antikoréznou Upravou.

Ocelové spony sa mozu pouzit aj pre uchytenie
druhej vrstvy oplastenia do prve;j.

Pevnostné charakteristiky
f o= 4.5 NImm?
fc,k= 7,5 N/mm?

Pevnost v ohybe:

Pevnost' v tlaku:

Pevnost' v tahu: f. =2,3 N/mm?

Modul pruznosti: E = 3,900 N/mm?

Lepené spoje

Dosku treba upevnit ku podkonstrukcii a naniest
rovnomerne lepidlo Vidiwall Fugenkleber na jej
hranu. Dal$ia doska sa ku nej napevno pritiai a
nasledne sa prichyti skrutkami alebo ocelovymi
sponami. Sirka lepenej 8kary nesmie byt menej
ako 1 mm. Prebyto¢né lepidio sa po cca 1
hodine odstrani $pachtlou.

__, Vidiwall Fugenkleber

Dalsie pokyny
Pred montaZzou dosiek Knauf Vidiwall treba

zohladnit  teplotu a vlhkost okolitého
prostredia. Proces tmelenia sa modze
realizovat len ak nenastani objemové

zmeny dosiek vplyvom zmeny teploty a
vihkosti. Minimalna teplota pri tmeleni musi
byt +10°C (okolie, podklad). V miestach
kritickych spojov vZdy pouZit vystuznu

pasku KURT. Pred aplikaciou dalSich vrstiev
a povrchovych Uprav povrch vzdy
napenetrovat. Penetracia musi byt
kompatibilna s povrchovou Upravou.

» Tel.: +421 2 5824 08 11
> info@knauf.sk

KNAUF Bratislava, s.r.o.
Einsteinova 19, 851 01 Bratislava

Upozornenie: Vydanim nového technického listu straca tento technicky list platnost.

Prévo na technické zmeny vyhradené. Plati vzdy aktuéine vydanie. Okrem (dajov v tomto technickom liste je nutné dodrZiavat vSetky vSeobecne dostupné pravidia pre vystavbu, normy, smemice a vyhlasky.
Nasa zaruka sa vztahuje len na produkty firmy Knauf. Udaje o spotrebe, mnozstve a vyhotoveni vychadzajli z praxe, a preto nemdzu byt bez korekcii pouzité v odli$nych podmienkach. Vsetky prava

vyhradené. Zmeny, dotlac, fotomechanicka a elektronicka reprodukcia, aj iastocna, podlieha vyslovnému sthlasu firmy Knauf.
Konstruk&né, statické a bno-fyzikéalne vi i systémov Knauf sa dosiahnu len v pripade, Ze sti pouZité systémové vyrobky Knauf, alebo vyrobky vysl dportitané spoloénost!
Knauf.

> www.knauf.sk






